Hartbearbeitungs GmbH

ein Unternehmen der FCT Firmengruppe

Gesinterte, grof3volumige Keramikkomponenten mit
exzellenten Eigenschaften

* Kernkompetenzen der Firma FCT-Hartbearbeitungs GmbH
- Hochprazise Bearbeitung grof3volumiger Keramikkomponenten
- Eigene Werkstoff-Produktion mit Schwerpunkt SiC und ZrO,

* Werkstoff-Kompetenz:
- Verbesserte mechanischen Eigenschaften von S-SiC:
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- Breites Spektrum an keramischen Hochleistungs-Werkstoffen:

Werkstoffe: Siliciumcarbid Zirko_noxid_ N (Y- Zirkonoxiq
(qesintert) teilstabilisiert) (Al203-verstarkt)
Kurzbezeichnung: S-SiC | HS-SiC Y-TZP ATZ
Dichte [g/cm ] > 3,10 6,05 5,5
Biegefestigkeit, RT [MPa] ! 450 550 1000 1200
1000C 450 550 300 400
1350C 400 450 - -
Weibull-Modul, RT >14 >12 >12 >10
Elastizitaitsmodul, RT [GPa] 400 200 240
Bruchzahigkeit, [MPa*m 7] 3+ 10 @ g+
Harte, HV/HK, [GPa] 22 +0) 12 +® 15 *©
Warmedehnung, RT-1000C, [K 7] 45*10° 11*10° 9+10°
Warmeleitféhigkeit, RT [W/m*K] 125 2 5
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» Bauteil-Kompetenz (Beispiele):

FCT Hartbearbeitungs GmbH, Honbacher Str. 5, 96515 Sonneberg
Tel.: 03675 427 05- 0; Fax.: - 15; E-Mail: hartbearbei tung@fct-keramik.de




